ITU UCAK VE UZAY BILIMLERI FAKULTESI
UCAK MUHENDISLIGi BOLUMU STAJ ESASLARI

Pandemi slresi boyunca staj yapmak isteyen mezuniyet durumunda olmayan ve staj yapma hakkina
sahip o6grenciler staj calismalarini asagidaki kurallara uygun olarak gergeklestirebilir. Ucak
Muhendisligi Bolumu dgrencileri ve mezun durumundaki égrenciler kendileri icin ilan edilen usul ve
esaslara uygun olarak staj basvurularini yapacaklardir.

» Cevrim ici staj yapan dgrenciler sinavlarinin oldugu veya yaz okulunda ders aldiklari gtinlerde de
staj calismasi gerceklestirebilir.

» Staj basvurusunun, stajin baglamasinin planlandigi glinden en az on bes giin dnce yapilimasi
zorunludur.

» Staj basvurusu, égdrenci tarafindan portal Gzerinden yapilacaktir.

« Cevrim ici staj basvurusunda, dgrenci tarafindan imzalanmis Pandemi Sireci Ogrenci Staj
Soézlesmesi ve Ek-1 Staj Belgesi formu, fakilte onay ctiimlesini iceren resmi e-posta ve sirket onay
cumlesini igceren eposta metni, tek bir pdf veya jpeg dosyasi seklinde eklenmelidir. Bu slrecte,
cevrim igi staj yapan dgrenciler, Ek-2 ve Ek-3 belgelerini doldurmayacaktir.

* Yiz ylze staji tercih eden dgrenci igin tim bagvuru sireci (formlar ve imza slreci) normal zamanda
oldugu gibi yurtyecektir.

* Devlet katkisindan yararlanmak isteyen firmalar, Ek-4 belgesini doldurarak staj sézlesmesinin 10.
maddesine uygun bicimde Merkezi Staj Birimine gonderecektir.

* Bu slrecte sadece zorunlu stajlara miisaade edilecektir.

Yukarida sayilan maddeler disinda geri kalan biitiin maddeler, iTU Staj Genel Esaslarinda belirtildigi
sekilde uygulanacaktir.

STAJ GRUPLARI

Ucak Muhendisligi 6grencileri konulari, sireleri asagida belirtilen stajlari yaparlar. Staj Fakiltenin
gosterecegi veya 6grencinin bulacagi, bolum staj komisyonu tarafindan uygun bulunan, is yerlerinde
yapilir. 1. ve 2. Grup Staj ayni is yerinde yapildi§i takdirde her iki staj icin tek bir staj defteri
doldurulabilir. 3. Grup staj 10 giin + 10 guin olarak yapilsa da butin ¢alismalar tek bir staj defterinde
sunulacaktir.

1. GRUP : IMALAT STAJI

Konulari: imalat teknikleri (kaynak, soguk ve sicak sekil verme, talas kaldirarak sekil verme, tesviye)
ve imalat teknikleri/lydéntemleri (montaj).

Sdresi: Minimum 10 gundur ve 6grenci istegine bagl olarak ¢evrim igi yapilabilir.

Staj Yerleri: Staj konularinda belirtilen imalat yontemlerinin kullanildigi ve mamul montajinin
yapildigi batun is yerleri.

2. GRUP : FABRIKA ORGANIZASYONU ve iISLETME YONETIMi STAJI

Konulari:

e Fabrika organizasyonu ve isletme yoénetimi (is ve personel yénetimi) temeline dayali calismalar.

e Veya kurum ve kuruluglarin arastirma gelistirme bdlimlerinde c¢aligilan Staj Komisyonu'nca
uygun gorilen konular.

Sdresi: Minimum 10 gundir ve 6grenci istegine bagli olarak ¢cevrim ici yapilabilir.
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Staj Yerleri: Her tarli makine ve yedek parca imal eden orta ve blyuk oélgekli kurumsallasmig
igsletmeler, kurum ve kurulusglarin Ar-Ge bélumleri, yuksek teknoloji ile ilgili donanim ve yazilim
sirketleri.

3. GRUP : HAVA - UZAY SISTEMLERI STAJI

Konulari:

e Hava-uzay sistemlerinin tasarim, Gretim, kontrol, bakim ve sirduirilmesine yonelik ¢alismalar.

e Veya havacilik-uzay, savunma alanindaki kurum veya kuruluglarin arastirma gelistirme
bélimlerinde galisilan Staj Komisyonu’nca uygun gérilen konular.

Sdresi: Minimum 20 gunddr. (10 gin + 10 gln seklinde yapilabilir.) ve 6grenci istegine bagl olarak

cevrim ici yapilabilir.

Staj Yerleri: Hava ve uzay araclari ve sistemleri imal eden veya bu araglarin modifikasyon, bakim,

ve onarim faaliyetlerini yapan butln sirketler, savunma sanayii sirketleri, kurum ve kuruluslarin Ar-

Ge boélumleri, yuksek teknoloji ile ilgili donanim ve yazilim sirketleri.
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